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	程序書
	文件名稱
	文件編號
	頁次

	
	文件類別
	建築新技術新工法新設備及新材料性能規格
評定申請書
	FRMA-QS-006
	



編號：                       
申請日期：                       
(編號及日期由本中心作業填寫)
[image: image1.png]
茲檢具申請書及相關圖文資料，謹請審查評定。此致
財團法人台灣建築中心
	材料類別
	第一分組
	第二分組
	第三分組
	第四分組

	1
	□裝修耐燃材料
	□室內防火牆
	□建築物鋼骨被覆材
	□防火閘門

	2
	
	□防火外牆
	□防火屋頂板
	

	3
	
	□防火門
	□防火樓板
	

	4
	
	■防火窗
	□防火木質膠合梁柱
	

	5
	
	□防火捲門
	
	

	6
	
	□防火區劃貫穿部耐火材料
	
	

	7
	
	□防火維修門
	
	

	8
	
	□建築物用防火電梯門
	
	

	9
	
	□建築用門遮煙性能
	
	

	10
	
	
	
	


申請審查評定材料類別：【請ˇ選】


	公司名稱
	

	聯絡人
	
	電話
	（ ）
	傳真
	（ ）

	通訊地址
	

	E-Mail
	
	填表日期
	民國    年     月     日


建築新技術新工法新設備及新材料審查評定申請書
目  錄
一﹑基本資料------------------------------------------------------------------------------(  )＜＝填頁碼
二﹑甲乙雙方權利義務聲明書---------------------------------------------------------(  )
三﹑建築防火材料、設備構造說明圖或鋼骨被覆厚度計算圖表
（防火窗立面圖、水平剖面圖、垂直剖面圖、框架各部位剖面圖）----(  )
四﹑公司登記證明文件(工商登記證或工廠登記證等)---------------------------(  )
五﹑原發明人、出品人或所有權人授權代理證明文件---------------------------(  )
六﹑詳細之構造施工圖說資料與建築介面施工詳圖------------------------------(不用附)
七﹑標準施工方法(施工流程、流程說明、施工自主檢查表)------------------(  )
八、相關之測驗、分析、檢驗、研究報告及防火性能登錄資料---------------(  )
九、國外引進者應附具國外相關法規標準規定------------------------------------(  )
十、附件
(一)、申請人防火玻璃來源填寫表（必填及蓋公司印）。
(二)、原發明人、出品人或所有權人出具之材質成分證明(板材耐燃級數證明)。
(三)、材料之物、化性能檢測報告(如：板材成份檢驗證明)。
(四)、構成材料之規格證明文件(符合CNS相關試驗證明)及材料來源證明(售貨證明或進口報單)。
(五)、其他證明文證件。
   1.                                                          
2.                                                          
註＊：前項各款證明文件及資料如為影本者(應加蓋公司大小章)，應經我國駐外單位或經授權認證單位認證之證明文件。
註＊＊：前項各款申請資料如為外文者，應檢附中文譯本或適當摘譯本，並以中文外文對照方式編排。
一、基本資料
一、申請人資料


	公司名稱
	

	登記字號
	
	統一編號
	

	負責人姓名
	
	身份證字號
	

	聯絡人姓名
	
	身份證字號
	

	設立地址
	

	簽
章
	負責人章
	公司大章
	承辦員章

	註：
本公司提出申請有關文件，並了解評定審查過程中，所有文件不具備商業上或工程上之證明。


二、原發明人（出品人、所有權人）資料
	公司名稱
	
	登記字號
	

	負責人姓名
	
	身份證字號
	

	地    址
	
	電    話
	


三、申請材料資料
	產品名稱
	

	產品種類
	建築物防火窗

	規    格
	1. 系統概述：以框架嵌裝厚○○㎜之防火玻璃組成，用○○固定防火玻璃，並於玻璃底部墊上○○，玻璃與框架介面填塞○○，最後以○○封邊。
2. 窗尺寸
（1） 最大開口尺寸（透光尺寸），高度○○ mm，寬度○○mm。
（2） 玻璃淨尺寸：最大為高度○○mm，寬度○○mm。
（3） 框架尺寸系統：
A. ○○框管：使用於上下左右收邊框尺寸○○，中間框尺寸○○ mm×○○ mm。
B. ○○壓條框：尺寸○○mm×○○mm。
（4） 玻璃崁入框深度上下左右皆○○mm。
3. 主要構成材料
（1） 防火玻璃：○○公司之型號○○防火玻璃，標稱厚度○○±○㎜（實測厚度○○），玻璃組成（○層玻璃○層膠，每層玻璃厚度：○/○/○mm）。
（2） 框架：材質○○，厚度○○mm。
（3） 框架填充材一：
（4） 框架填充材二：
（5） 玻璃墊塊：
（6） 自攻螺絲：釘頭∮○○㎜，釘長○○㎜。
（7） 玻璃與框架之間填縫材：


四、申請審查評定事項
	1. 適用之建築物部位：適用於建築物防火窗。

	2. 防火性能：送審材料符合○小時防火時效及具○小時阻熱性能。

	3. 適用之建築技術規則相關條文：建築技術規則建築設計建築施工編第75條之防火門窗之規定認定具有同等防火時效。

	4. 申請材料施工步驟及構成材質簡述：

	5. 施工、相關構材之條件要求：


空間不足可依格式換頁填
二、權利義務聲明書
三、構造說明圖
立面圖
水平剖面圖
垂直剖面圖
框架各部位剖面圖
四、公司登記證明文件
五、原發明人、出品人或所有權人
授權代理證明文件
七、標準施工方法
一.施工流程圖
1.放樣→2.上下槽鐵固定→3.立C型立柱→4.加強橫撐→5.封第一面牆板→6.填入防火岩綿7.封第二面牆板→8.填縫隙→9.最後處理
二、詳細施工說明
1. 放樣 :
(1)依建築師設計圖在現場將隔間位置放樣。
(2)設計圖有任何標示不明確時，請建築師加以說明，並書面確認。
(3)將門框位置確實標示出，並注意尺寸。
(4)放樣完成後，請監督人員查對，無誤後於施工日誌上簽認。
2. 上下槽鐵固定 :
在隔間位置以墨線標出，以火藥擊釘固定上／下槽鐵，並於每支槽鐵離終點○○○cm處固定第一根擊釘，接著每○○○cm連續固定之。
3. 立C型柱 :

(1)上下槽鐵固定好後將立柱依○○cm之間距垂直套入上／下槽鐵。
(2)立柱在按裝時，沖孔之水平位置需一致，C型立柱需朝同一方向排列，最後一支則反向按裝。
(3)遇門、窗開口、轉角時，需以立柱及槽鐵加強之。
(4)檢查立柱之垂直度、間距及適當加強。
4. 加強橫橕 :
5. 封第一層面板 :
6. 填充岩棉 :

7. 第二層封板 :

8. 填縫隙 :

9. 最後處理 :
施工自主檢查表
工程名稱：                                       查驗區位：
客戶名稱：                                   查驗時間：  年  月  日
	項  目
	檢　查　內  容
	自主檢查
	完工驗收
	業主驗收

	
	
	合格
	不合格
	合格
	不合格
	合格
	不合格

	放  樣
	基準線的位置是否準確
	
	
	
	
	
	

	
	檢查水平誤差是否在容許範圍內
	
	
	
	
	
	

	
	檢查垂直誤差是否在容許範圍內
	
	
	
	
	
	

	相關工程
	管路工程是否確實完成
	
	
	
	
	
	

	
	其它须按裝於內牆內側之工程是否完成
	
	
	
	
	
	

	上下槽鐵
按裝
	對照設計圖位置是否正確
	
	
	
	
	
	

	
	槽鐵擊釘間距是否依規範施作
	
	
	
	
	
	

	立柱
按裝
	對照設計圖間距是否正確
	
	
	
	
	
	

	
	沖孔之水平位置是否一致
	
	
	
	
	
	

	內 牆 板
按裝
	螺絲間距是否依規範施作
	
	
	
	
	
	

	
	開孔位置是否確實施作完成
	
	
	
	
	
	

	
	板面是否平整
	
	
	
	
	
	

	
	固定螺絲是否旋緊、固定、不得凸出板面
	
	
	
	
	
	

	表面修飾
批土
及清潔
	板材表面是否污損
	
	
	
	
	
	

	
	批土是否依規範施工
	
	
	
	
	
	

	
	所有內外角(螺絲孔、微凹處)均须塗抹一層批土
	
	
	
	
	
	

	
	完工後現場是否清理完成
	
	
	
	
	
	

	備    註：

	

	

	

	

	業主
監造人
	
	工地
主管

	
	現場
工程師

	


八、相關之測試、分析、檢驗、研究報告及
防火性能登錄資料
九、國外引進者應附具國外相關法規標準規定
十、附件
◎申 請 人 防 火 玻 璃 來 源 填 寫 表◎
一、國內生產
	※生產防火玻璃公司名稱
	※組成層數及厚度公差範圍

	
	    層玻璃    層防火膠，其構成結構情形□/□/□/□/□mm，總厚度    mm±    mm

	※防火玻璃型號
	※檢附前端玻璃生產工廠查驗紀錄

	
	□是，後附件，檢附查驗資料


二、國外生產
	※生產防火玻璃公司名稱
	□是，檢附海關進出口報單

	
	□出口廠商公司
□進口廠商公司
□產品名稱
□報單產品尺寸規格


	※防火玻璃型號
	※組成層數及厚度公差範圍

	
	    層玻璃    層防火膠，其構成結構情形□/□/□/□/□mm，總厚度    mm±    mm

	※原玻璃生產公司網頁及型錄
	※原玻璃生產公司無網頁及型錄，應檢附

	□是，檢附資料，後附件
	□生產公司之工廠文件，檢附資料，後附件

	□有連絡電話及地址，後附件
	□駐外單位認證工廠文件有效性

	
	

	※報單玻璃尺寸，不符合試驗尺寸者，應附檢附前端玻璃生產工廠查驗紀錄
	□玻璃尺寸國內切割廠

	
	□是，後附件，檢附查驗資料


◎申請人如有偽造文書、出具不實證明、侵害他人財產，應視其情形，撤銷本申請案，並分別依法負其責任。
◎申請人簽章                                                     
建築新技術新工法新設備及新材料性能規格評定申請書









